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[bookmark: _Hlk135647239]Приложение № 1.1


ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ
за услуга


[bookmark: _Hlk162600725][bookmark: _Hlk26777128][bookmark: _Hlk162600289]за обособена позиция № 1: Изпитване за функционална годност на апаратура за безразрушителен контрол за дейността на Органа за контрол „Контрол по дефектоскопия“ от вида С 
[bookmark: _Hlk162600715]
[bookmark: _Hlk162600834]на обществена поръчка с предмет: Изпитване за функционална годност и обслужване на апаратура за безразрушителен контрол за дейността на Органа за контрол „Контрол по дефектоскопия“ от вида С





1. ВЪВЕДЕНИЕ
Във връзка с акредитацията на Орган за контрол “Контрол по дефектоскопия“ съгласно БДС EN ISO/IEC 17020:2012 e необходимо използваните от него технически средства (апарати) да преминават периодична проверка и калибриране.
2. ОБХВАТ НА ОБЩЕСТВЕНАТА ПОРЪЧКА
Изпитване за функционална годност или калибриране на техническите средства (апарати), изброени по-долу в таблица № 1 по т. 4.1. от настоящата техническа спецификация.
3. СЪЩЕСТВУВАЩО ПОЛОЖЕНИЕ
Орган за контрол ”Контрол по дефектоскопия” към НЕК ЕАД, Предприятие ВЕЦ - Пловдив, е акредитиран от Изпълнителна Агенция „Българска служба за акредитация” (ИА БСА), съгласно БДС EN ISO/IEC 17020:2012. Техническите средства за извършване на безразрушителен контрол, използвани от Органа за контрол, трябва да се изпитват за функционална годност или калибрират ежегодно от акредитираните за тази дейност организации, съгласно горепосочения стандарт. Издадените сертификати от проведената проверка на апаратурата трябва да се признават от ИА БСА. 
4. ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ИЗПЪЛНЕНИЕ НА УСЛУГАТА
4.1. Технически изисквания към услугата
[bookmark: _Hlk26445172]В таблица № 1 е посочена апаратурата, която следва да бъде проверена за функционална годност или да бъде калибрирана, съответният стандарт, определящ обхвата на измерването, крайният срок за извършване на изпитването за функционална годност или калибриране, включващ и срока за транспортирането на апарата до базата на Възложителя и контролирания от апаратурата параметър:


Таблица № 1
	№
по
ред
	Наименование,
тип, производител, идентифика-
ционен №
	Стандарт, 
определящ обхвата на измерване
	Краен срок за изпитване за функционална годност на апаратурата или калибриране, включващ и
срока за транспортирането на апарата в базата на Възложителя
	Осигуряван параметър по BAS QA 2.7.6

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Апарат за определяне дълбочина на пукнатини чрез електросъпротивителен метод. RMG 4015, ф.№10184
	ОММ-6. Процедура за контрол на апаратура за определяне дълбочина на пукнатини чрез електросъпротивителен метод
	17.05.2024 г.
	Вид и големина на вътрешни нецялостности, несъвършенства, чрез електросъпротивителен метод на контрол

	2
	Ултразвуков дебеломер, ф. № 13645 -504039,
Тип  DME DL 
Осезател: DA 301
Ф. № 0156
Krautkramer Branson USA
	БДС EN 61010-1 
БДС EN 12668-1
	29.09.2024 г.
	Дебелина на стена чрез ултразвуков метод на контрол

	3
	Ултразвуков дефектоскоп 
тип USM 25 S, 
идент.№Y O 35C6A,
Krautkramer GmbH Germany
	БДС EN 12668-1
	29.09.2024 г.
	Вид и големина 
на вътрешни нецялостности, несъвършенства, чрез ултразвуков метод на контрол 
Дебелина на стена чрез ултразвуков метод на контрол

	4
	Индустриален UV излъчвател, 
OMDUV LED/HM2, 
ф. № 92-104 UVA 365 nm,
OMEL NDT EQ Ltd
	БДС EN 61010-1
	29.09.2024 г.
	Вид и големина на повърхностни нецялостности, несъвършенства, чрез магнитно-прахови методи на контрол

	5
	Рентгенов дефектоскоп,
Тип 235/5
Излъчвател: CERAM 235, ф.№ 2150629/04,
Пулт: HDP/2,  ф.№2160111/01
BALTEAU NDT Belgium
	БДС EN 61010-1
	
29.09.2024 г.
	Вид и големина на вътрешни нецялостности, несъвършенства, чрез радиографичен метод на контрол

	6
	Магнитен дефектоскоп, Y6 YOKE,
Идент. № 1983
MAGNAFLUX  U.K
	БДС EN 61010-1
БДС EN ISO 9934 - 3
	19.10.2024 г.
	Вид и големина на повърхностни нецялостности, несъвършенства, чрез магнитни методи на контрол

	7
	Промишлен негатоскоп
Тип С82; ф. № 04561
Произв. ”IPSI”- France
	БДС EN 25580, БДС EN 61010-1
	19.10.2024 г.
	Вид и големина на вътрешни нецялостности, несъвършенства, чрез радиографичен метод на контрол

	8
	Дозиметър-радиометър, 
марка Graetz, модел Gamma Twin 
сер. № 231834
	-
	28.06.2024 г.
	Вид и големина на вътрешни нецялостности, 
несъвършенства, чрез радиографичен метод на контрол

	9
	Дозиметър-радиометър МКS-05”ТЕРРА”,, 
сер. № 1800372
	-
	28.06.2024 г.
	Вид и големина на вътрешни нецялостности,
несъвършенства, чрез радиографичен метод на контрол

	10
	Дозиметър-радиометър МКS-05”ТЕРРА”, №2202312
	-
	28.06.2024 г.
	Вид и големина на вътрешни нецялостности,
несъвършенства, чрез радиографичен метод на контрол

	11
	Луксметър, 
С.А.1110, 
Chauvin Arnoux
- идент. № 152315XFH, Франция
	Методика за калибриране на луксметри 
№ К15-18/2003 г.
	22.07.2024 г.
	Вид и големина на повърхностни нецялостности, 
несъвършенства, чрез визуален метод на контрол, метод с проникващи течности и магнитно-прахов метод на контрол



Забележка: Навсякъде, където в техническата спецификация е посочен конкретен стандарт, спецификация, техническа оценка, техническо одобрение, технически еталон, конкретен модел, търговска марка, патент, източник, специфичен процес, тип, конкретен произход или производство да се счита добавено „или еквивалентно/и“.
4.2.  Изисквания към услугата за опазване на околната среда и климата
Неприложимо за предмета на поръчката.
4.3. [bookmark: _Hlk26445444] Изисквания към услугата за осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд
При извършване на дейностите по изпълнението на изпитването за функционална годност или калибриране, Изпълнителят е длъжен да спазва разпоредбите на нормативните актове, действащи в Република България, относно осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд:
[bookmark: _Hlk57730796]-	НАРЕДБА № РД-07-2 от 16.12.2009 г. за условията и реда за провеждането на периодично обучение и инструктаж на работниците и служителите по правилата за осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд, издадена от министъра на труда и социалната политика;
-	Закон за здравословни и безопасни условия на труд;
-	Правилник за безопасност и здраве при работа в електрически уредби на електрически и топлофикационни централи и по електрически мрежи;
-	Правилник за безопасност при работа в неелектрически уредби на електрически и топлофикационни централи и по топлопреносни мрежи и хидротехнически съоръжения.
4.4.  Гаранционен срок и други гаранционни условия
[bookmark: _Hlk26446238]Неприложимо за предмета на поръчката.
5. УСЛОВИЯ ЗА ИЗПЪЛНЕНИЕ НА ПОРЪЧКАТА
5.1.  Срок и условия за изпълнение
Срокът за изпълнение на поръчката е до 7 (седем) месеца, считано от деня следващ датата на получаване на възлагателно писмо. 
Изпълнението на поръчката се  извършва по график, който се предоставя от възложителя и се попълва и подава с офертата. В него се вписва датата, до която съответния изпитван/калибриран апарат ще се транспортира в базата на Възложителя, като срокът не може да бъде след срока, посочен в колона 4 „Краен срок за изпитване за функционална годност на апаратурата или калибриране, включващ и срока за транспортирането на апарата в базата на Възложителя“ на таблица № 1. 
Срокът за изпълнение на изпитването за функционална годност или калибрирането за всеки един от апаратите, посочени в таблица № 1, е както следва:
· 	За апаратурата с номера от № 1 до № 7 от таблица № 1 - не повече от 3 /три/ работни дни от подписване на приемо-предавателен протокол за предаване на съответния апарат от представители на Възложителя и Изпълнителя.
·  За апаратурата с номера от № 8 до № 11 от таблица № 1 - не повече от 10 /десет/ работни дни от подписване на приемо-предавателен протокол за предаване на съответния апарат от представители на Възложителя и Изпълнителя.
Датата за предаване на всеки апарат и дата за приемане след изпитване/калибриране, се съгласува предварително от представителите на Възложителя и Изпълнителя. 
В случай че към момента на възлагане на изпълнението някои от посочените в колона 4 на Таблица № 1 дати като краен срок за изпитване за функционална годност или калибриране на апаратурата и транспортирането в базата на Възложителя са изтекли, то съответните апарати следва да се изпитат за функционална годност или калибрират и транспортират в срок до 12 работни дни от датата на подписване на приемо-предавателен протокол за предаване на съответния апарат от представители на Възложителя и Изпълнителя.
За всеки апарат Изпълнителят следва да предостави сертификат за извършен контрол за функционална годност или протокол за калибриране със срок на валидност на документа, съответстващ на регламентиращия нормативен акт.
5.2. Място и условия за изпълнение
Изпълнението на услугата е на територията на Изпълнителя.
Изпълнителят извършва за своя сметка транспортирането на всеки отделен апарат от базата на Възложителя, намираща се на адрес: гр. Пловдив, ул. „Васил Левски“ № 244, до своята база, в която ще извърши услугата. След извършване на услугата за всеки отделен апарат, Изпълнителят транспортира обратно изпитания за функционална годност или калибриран апарат за своя сметка от своята база до базата на Възложителя.
5.3. Контрол на работата от страна на Възложителя:
· Предаването на всеки апарат за изпитване/калибриране на изпълнителя се удостоверява с подписване на двустранен протокол.
· Приемането на всеки апарат след извършване на изпитване/калибриране от изпълнителя се удостоверява с подписване на двустранен протокол, без забележки, с който се отчита извършената дейност. 
· [bookmark: _Hlk162602131]След приемането на последния изпитан/калибриран апарат, се съставя общ приемо-предавателен протокол без забележки за  всички апарати, който се подписва от представители на възложителя и изпълнителя, и с подписването на който се приема изпълнението на поръчката от страна на изпълнителя за приключено, без забележки, и е основание за издаване на фактура за общата стойност на услугата.
6. ДРУГИ УСЛОВИЯ ЗА ИЗПЪЛНЕНИЕ НА ПОРЪЧКАТА
6.1. Условия за достъп до работната площадка
	Неприложимо за предмета на поръчката.
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